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OTIMIZACAO DO CONSUMO
DOS INSUMOS UTILIZADOS
NA PRODUCAO DE PAPEL
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Utilizacao dos dados da infraestrutura do Pl [SY - B
System em conjunto com o sistema Braincube TING 43¢ p/ Printer P2

O Bra|ncube em Conjunto com O Pl Sys‘tem perml‘t'u um monltoramento em tempo real das rrrrr te Sveen - Eficiéncia % Velocidade Grif TR1 Consumo Amido Corrente - Blate Hoider | o0 B e Aplicagio Amido

VOrEVAIRUER BCti¥tD VarfvEI e Falbtice Bascaid Esfipetitiviedehnento oc | \I( : \|m|( : \I{ ¢

um projeto de otimizacdo da aplicagdo de formulagcado no papel através do uso da ferramenta
de anaierCagd o de papé&is especiaisbilitando uma andlise dos dados da infraestrutura do I - O oo
Pl System.
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-15.0 41,20 43,97 470

Consumo PAC Consumo Retentor | Consumo Sili ca Dosagem B”;EDE’“ el
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OJI PAPEIS ESPECIAIS . = . o7 . e . o0

« Otimizacao do consumo * Reducado no consumo dos
especifico dos principais quimicos principais quimicos na ordem de
utilizados na producao do papel. 10 a 13%.

« Otimizacdao da aplicacao de * Reducdao no consumo de
formulacdo no papel. formulacdo na ordem de 4%.
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OJI HOLDINGS CORPORATION

Fundado em fevereiro 1873;
e 27.000 empregados;
* Terceira maior companhia de papel e celulose;
* Producao de 6.8 milhdes ton/ano de papel e cartao;
« 280.000 ton/ano de papéis térmicos.

OJI PAPEIS ESPECIAIS

Localizado em Piracicaba a 150 km de Sao Paulo;
* Lider na América do Sul em papéis especiais;
* Capacidade de producao: 120.000 ton/ano;
* Papéis térmicos, autocopiativos e imprimir e escrever;
« 656 empregados;
* 2 maquinas de papel e 3 coaters.
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Beyond the Boundaries
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Onde Estamos

Alemanha

Tailandia

(“} OJ1 PAPEIS ESPECIAIS
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OJl Papéis Especiais — Piracicaba, SP
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Produtos OSlsoft Presentes na OJI Papéis Especiais Piracicaba

Pl DatalLink

* Pl ProcessBook

« PISDK

Pl Server Components
« PI Client Applications
« Pl System Explorer
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Projetos de Otimizacao dos Consumos
de Formulacao e Quimicos
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Impacto no Custo do Papel Base para Revestimento

e Formulacao: cerca de
16,2% do custo total com
papel revestido.

* Quimicos: cerca de 6,9%
do custo total com papel
revestido.

m Celulose
= Quimicos
® Formulacéo
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Sistema de Aplicacao Superficial

 Aplicacdao on-machine de formulacao e
amido.

 Beneficios: alta eficiéncia da maquina de
papel, revestimento bom e uniforme.

e Controle de consumo por velocidade
dos rolos, pressao transversal de lamina
e solidos do preparo.

Tinta

2 Papel revestido

Papel sem revestimento

© Copyright 2016 OSlsoft, LLC




Justificativa do Projeto

« Peso de revestimento acima da meta (5,0 g/m?):

5,37 5,38 5,4
5,22 5,24 5,24 5,28 5,3
Média Média janf15  fev/15 mar/15 abr/15 mai/15 jun/15 jul/15 ago/15 set/15 out/15

2014 2015

I Peso Revestimento (g/m2) Padrdo (g/m2)
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Justificativa do Projeto

7.00 4

« Alta variabilidade do B —
peso de revestimento == - o

(desvio padrdo 0.47g/m2)  **

e Oportunidade!

Aplicacdo Tinta (g/m2)

1/2015 2/2015 3/2015 42015 5/2015 §/2015 712015 8/2015 9/2015 10/2015
Data_Fim Rolo P2

Braincube P2
Conditions Linits
Data_Fim Rolo P2 01,0115 08:40 to 30/10/15 08:40
ApTlicacio Tinta 4 ta 7

Descrigin P2 [JE-B5 UNDER. 49G,/M? - KPR E BANK (P2), JB-BS UNDER 50GAE - KPH E FAX (P2), JB-BS UNDERCOATING 350G PRINTER F2]
Statistics Hb. points Empty walues Minimum Maximum  Average Deviation Median
ApTlicagan Tinta (g/m2) 2701 0 4.01 6.96 5.255 0.4a6 5.18

© Copyright 2016 OSlsoft, LLC




Braincube - Solucao de inteligéncia de manufatura

t EXECUTIVE MANAGEMENT ’
. 1 S

L ——

TRAINING. INTELIGENCIA DE
SO O sy MANUFATURA

ENTERpRice SERVICES
}( COLLECT }(

{ DATA SOURCES
O @S O X

L

L ENTERPRISE-WIDE VISIBILITY
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Complementaridade Pl system e Braincube

Infraestrutura de Infraestrutura de inteligéncia de

dados manufatura

(@ osi-o. VI
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Braincube Solucao na nuvem

4 niveis técnicos 4 niveis de valor

ACAO

Pilotagem

DECISAO

Gerar resultados (analise)

INFORMACOES

L)

CONTEXTUALIZACAO ..:-mii“l'I..ullll: nnﬂlllllllliilli
Criar valor l|||..‘J|I,I||“||||Iuw..:|it_,..|||lllm _,IIIII‘IH;.lld
SOLUCOES

Varias fontes de dados
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Contextualizacao dos dados

I . _—
= E || =—t01— | =

= = e = "

thmm‘_@m_ ) (ubes TP J 1Xin,

=F o) ke =t

=
l

Primary Intermediate
Ll_tecvcledPaper ) Pulpeur Tank |Feedren ||Flottation | Secondary Flottation [Pulp pressing || Primary Flottation Il HD Tower ||chest

Mapa de tranformacé&o dos dados

Os dados no contexto
Atualizados automaticamente

Disponiveis para as analises
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Arquitectura

f14,072 tags
2 anos de historico
1 valor / minuto

-

Numero de usuarios
ilimitado

Envio automatico
seguro

Servidor |

local [
Rotina dAgao SDK‘\mln dados
Braincube

software suite
( OSl:ofi. Outras fontes
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Etapas do projeto Braincube

4

2/3 dias 2/3 més
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Fase de Estabilizacao

Projeto de Controle do Consumo de Quimicos

Quimicos

Grupo SPC (Controle Estatistico de Processo)
28 Variaveis monitoradas
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Projeto de Controle do Consumo de Quimicos

B I~ ed I OMOY - 28 Variaveis monitoradas em

MP1

[ SER T O E e 2 wn2an sn o0 o [fEY t€mMpo real na sala de controle
- Varias referencias de papel

Alvejante Opt Amido Busperse 1078 Busperse 2454 Cartaretim Condicionador de Feltro Espec. Vapor P4

Corante pAc | siiea | Colah SA
e
e 200 ] 0 100
Media ASPER] WMedia CARGA do Rol
ENDTSENFELTRO este Qualida

Bl BN BN BN BN » Reducao dos consumos
AT (o By . | Sttt Eos | ot oo i | Ao o ude | Pttt s o d e q u |m | COS d e 10 a 13%
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Fase de Melhoria

Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacéao

Formulagao

Analise dos dados e criacao de regras
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Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacao

Consumo 2> Aplicacdo de Tinta BTC > Aplicacdo de Tinta BTC - Under 50 Cvs 3

Type Variable Limits Mb. points  Repr. (3

Bad

6.40 4

« 32% dos rolos produzidos dentro | ' - L . o
= £.00 - .. : : . .
da meta 3 SRR LRI LR
E 5?5' -.. . .-.: :.'l.- - - . ‘: - !; -f' ?II -
w550 2f os_ ', =" = a2 - " gt
= " PP . I R T
R T L N A TN L1 )
i suu-'-'#.' =ew T oegl = ] 11y -'E‘ 1%
| ih-: Y A mn " .I: - ] 3 _! .; - - .ri"-. -.!
54.?5#:-: R D
450w L : . S u !
_i . . a" =
4.20 - ; ; ; ; ; " .
08/03/15 18/04/15 28/05/15 /07715 17/08/15 26/09/15 0611,
Date

Braincube P2 / Consumo / Aplicacaoe de Tinta BTG / Aplicacao de
Tinta BTG - Under 50 G vs 3
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Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacao

0ji Papeis - P2 N/EIS/N 01:35 ao 25/09/15 10:19 A
Ordenar por | Rank v 1 [ Tudo ]

Opgdes de indicacio NumberOfCharts? | Q

Vizuakzagdes adicionais

1o :
0. |
w0- ]
0l |
g " !
S '
Opgges de indicagio Numberofcharts? | & " ! — -
= | e e | e — 0. Vauslizsches sdiconss
5 o} w0 :
EWE 01 " i
0 ]
0ji Papeis - P2 H/ns/m 01:35 a0 25/09/15 10:13 A 5 " i
Ordenar por | Rank v 1 - Emf gw i
Bl & |
Opgdes de indicacdo NumberOfcharts? | Q S ‘3: “ | “
101 » — i .
R . B (- N N | || o EEENs Ll L EEm 50 w a5 ad)
1 vizuakzactes adicionais
EWE _ ! : b
0 a0~
@ 0ji Papeis - P2 14/05/14 01:35 a0 25/09/15 10:13 A . o
Ordenar por | Rank ~ 1 P "™ - L 0+
Sirer g ax
Opgdes de indicacio Numberfcharts? | Q. conaigias 2 e 50
Toncbon e 5wl
T = T a5 ¢
“Yeres R Bt 2w
° F —— ECE X
ol_m .
B ; . o o] Vizuslizsces sdicionsis
Ordenar por Rank ol Lo
ann | "
OpcBes de indicacdo 2Numberofcharts? | Q 3 1501 "
g w0
—— e | e e -pel &
9 - I [0 T001_B. Eaw =
co14.pv 2320 20 = a0y -
10
E l
.
I Brainey
I I I wiars ]
=l ..ﬁ. [ D | SIS [ [ [ [N [ N
| 2 =] % 23 - Porosidade ON LINE | 5-53-00-5360AIT0 24 - Despastilhadors | 5-53-00-53201005L.pv i ¢
a.lab o 01 Apv 19 3
T

15

150 155
Folo Cravaddo 1 - Pressio WD | 5-53-00-5360F164.inst (Kpa)

aimcabe P2 / Comsum / Aplicaghe de Tinta BTG / Aplicach de Tiata BTG - Under 58 G vs 3
Tt e

Nimera de intervalos,

Nirn. pontos [

25 . Corrente - Blade Holder | 5-53-00-53883  [Zj 26 - Velocidade Enroladeira | 27 - | 5-53-00-5316VELO \‘ 28 - F\uxﬂTm!aCﬂzPZ(InF) | 5-53-CozP2-FT00 = s Tota1 | 3-T0L Tz T Ly o T W
0081.pv &9 19 138 = C Npv = & Ul oepe - on e £, s s s € o 7, s e s e £2)

T

T TS =T

.lII--_-... I|III__..I.I-- I--. . — & I |l|‘ll_ - -IE!

2451 Variaveis ranqueadas Selecédo das Variaveis impactantes com as
melhores faixas de operacao
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Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacao

« Desenvolvimento de projeto com a ferramenta Big Data do Braincube:

Output variable @ Tinta - Aplicacso Total | 5-53-00-5305Q62.lab

= Cutp. var Statitics
RULE I POPULATION PRESEMCE RESULT LIFT B
Riul= Presemnce Riul= Job
UNDER 50G - Aplicacdo de Tinta | //"' o b, | Min a0 | &m
M5.00 15.23 R5.06 copia | \ ~m =
Job duration : 7.9 months 339 16 5_“61 | % 1 — coe |5z
Rank : 8 | - = -
fctivation date I %o g/m2 ' T I Sigma 0337 | 023
3 /
I # I 52% Pantas 33 | 2106
Sz (=P Sctive die. | Rl T 3
1 1754 44 5.258 16% 1 9% 12% 2 bans & |3

Todos * 1§ View hypercube] 8] 1

i Lift Populaticn | Presence Statiztizs . |
- o s m Em Em E _VI'EELFE.L — e - o e o o IITIFIEICt- impact® = . 1ok Iﬂlw ﬂlll' ril' Il
4 |+ % Velocidade Gri / TR1 | 5-53-00-5360%GR1TR L.inst | :; :"E 31;35” I )
= I-?.L% 483 44% o a”' : [ 399 34 il
aa_ |- e : e meam B Ea | DEa E E3
4+ NIP 1 Corrente | 5-53-00-539830090.pv I :_’ :'1 :’5 : l
= -6.6% 103 77% ..,: - ﬁ H ; o 519§ H i
=+ : : : I ET] s manal 1 I
10 24 I L - - En__ e EHEEem_ H e
Rolo Gravado 1 - Press3g MD | 5-53-00-5360PI64.inst I =L — i
’ I -5% 121 76 o S s { i
8 o e T
| Zigma 7388 15.237 1§ _— _— m
Corrente - Blade Holder | 5-53-00-52983008.pv | o = : :
v M -0z @ I . : - ) .
= REL 151 68% | e - P E B i
- - - -IE -24. o 202 22 233 252
40 = 10 I - = s s e B e o mm B3 — G |
]
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Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacao

« Controle online das faixas de operacao via Braincube Live:

Rolo Gravadn 1 Press3o

( \

170,00 EEE {0

Aplicagao Tinta % Velocidade Gri/ TRA NIF 1 Corrente Corrente - Blade Holder

Operador ird ajustar
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Projeto de Melhoria do Consumo de Formulacao

Resultados
Relatorio de aplicacao da regra
3271 S e 100
| :
525 Antes | Depols .
5 550 Media = 5,22 g/m? | Média = 4,98 g/m? .
_5Ts } Redugéo de 4,6% y
© 5400 I
I
%5.325 : 60 m
o =
Esamol o N I job = 5.22 50 3
3= 5.1?5I I *
!ﬁ* I 40
§ 5.1nu: | -
5.025 busigpmherue=s02 ________ S/ ST,
. _I _____________________________ Inperiod = d-06 2p
4950 | e 32%
I N T S oot i he e = 3.54 i’
4.875 12% Y
AN e e N S > 4% g 4.1%
372015 4/2015 /2015 B/2015 Fl2015 8/2015 /2015 10/2015 1172015 1272015 1/2016 2/2016 372016 4/2016 ’

Data_Fim Rola P2
Braincube P2 / Consumo / ApTlicacdo de Tinta BTG / Aplicacde de Tinta BTG - Under 50 G vs 3 / UNDER 506G - Aplicacdo de Tinta M5.00 15.23 R5.06
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Proximos Passos

Celulose Celulose

> Interligacdo de areas:

- 2 Maquinas de Papel | P
- 3 Coaters

- 4 Cozinhas 2 1

» Criagao de 8 bases contextualizadas |
y }

Alguns prOj etOS N\ Maquina Magquina
MPs: ) )
- Cons. Tinta Under 50 G — Passo 2 /
- Cons. Tinta / produtos i .
- Cons. Vapor /produtos V' | : yw
- Cons. Celulose / produtos Bobinas
- Perda de Fibras / produtos o Coater Coater
Coaters: |
- Peso revestimento / produtos l ol l N 1 (Maguina 2)
- Cons. gas / produtos das as Zs
Cozinhas

Cozinha ) Cozinha
- Otimizacdo da moagem ™ e B
- Monitoramento das receitas
Etc.
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Fatores Chaves para o Sucesso — um Projeto Global

Fo | |
;\f A‘w&\m»\ e »mi» J J\/Ld»\!\é/\

@ ﬂummu:nulun»bnumlla @ i e

Fenode durapport  de  DT/LLIZ 13
1 jours au 2511131200
EEHERED

Labe dattvabon | OF1LILE 15055

RELATORIOS VISUALIZACAO

ek
@ OSlsoft.

PROD

PADRONIZACAO SOLugc’”)Es

[ e —e

—qi i e s 1

i - | on
R ). 2
18,7
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Lincoln Tsuruta Eliezer Nagode Galeli

lincoln.tsuruta@ojipapeis.com.br eliezer.galeli@ojipapeis.com.br

Engenheiro de Processos Supervisor Producao

Ojipapéis Especiais, Piracicaba Ojipapéis Especiais, Piracicaba

Caio Sakai Anderson R Meca
caio.sakai@ojipapeis.com.br anderson.meca@ojipapeis.com.br
Engenheiro de Producdo Gerente de Producao Maquinas e Acabamento
Ojipapéis Especiais, Piracicaba Ojipapeis Especiais, Piracicaba

Pedro Godinho Patrice Le Luel
est.pedro.godinho@ojipapeis.com.br *  patrice.leluel@braincube.com

Assistente de Processos " Gerente Regional

‘. . . . Braincube, Brasil
Ojipapéis Especiais, Piracicaba
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Merci Gracias

Thank You

HOMES
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